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ENSEIVIBLE POUR LE POSITIONNEMENT, LE CENTRAGE ET LE MAINTIEN EN SERVICE D'UNE PIECE 
MECANIQUE. 

_ Ensemble pour le positionnement, le centrage et le 
maintien en service d'une piece mecanique (1 ) au droit d'un 
emplacement ou celle-ci doit etre ulterieurement fixee, et 
notamment d'un accessoire pour I'equipement d'une car- 
rosserie de vehicule automobile, caracterise en ce qu'il 
comporte un element de support (12) solidaire de la carros- 
serie (15), comprenant un trou de reception (11) d'un bloc 
porteur (10) en un materiau souple, presentant une face 
d'extremite (19) en saillie vers I'exterieur de ce support, ce 
bloc porteur presentant un logement borgne (21), s'ouvrant 
dans cette face d'extremite et adapte a recevoir, par enga- 
gement a force, une languette de liaison (8) avec la piece 
mecanique (1) pour disposer celle-ci a I'aplomb de I'empla- 
cement prevu. 
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La presents invention est relative a un ensemble de 
support d»une piece m^canique ou d'un accessoire quelconque 
vis-a-vis d'un 616ment sur lequel cette pifece doit etre 
iinmobilisee, permettant de faciliter son posit ionnement 
precis par rapport a 1 » eiaplacement oil elle doit ^tre fixee 
tout en s'opposant aux efforts qu'elle pourrait subir en 
service ulterieurement et qui tendraient a la dfecentrer ou 
a la decaler, par pivotement ou deplacement • 

L ' invention s • applique plus particulierement quoique 
non exclusivement dans le domaine de la fabrication des 
carrosseries pour vehicules automobiles, notamment sur 
lesquelles il convient de rapporter et de placer avec un 
positionnement tres strict un accessoire particulier tel 
par exemple qu'une tringle de support du m6canisme 
d'entrainement des balais d'un essuie-glace, avant qu'il ne 
soit fixe sur la carrosserie a I'endroit prevu par un moyen 
classique tel que des vis ou le cas echeant une soudure. 

Par ailleurs, de tels dispositifs risquent de subir, 
en service, des mouvements ou deformations parasites dtis 
aux efforts auxquels ils sont soumis, ce qui doit etre 
evite, notamment dans le cas d'un support de balai 
d • essuie-glace . 

La recherche d'une optimisation permanente des 
processus et des cadences de fabrication constitue un 
object if essentiel dans le domaine de la fabrication en 
serie et tout specialement dans celui de la construction 
automobile • 

La mise au point d'un ensemble qui permet d' assurer un 
positionnement precis d'un accessoire, selon un montage dit 
"mains libres", en s'opposant aux effets des vibrations ou 
autres causes qui pourraient conduire a un dScalage de cet 
accessoire vis-a-vis de 1 ' emplacement dans lequel il doit 
etre iiamobilis6, prSsente done un intSret certain, le 
monteur n'ayant pas a craindre que I'objet prealablement 
mis en place, ne se deplace ou ne pivote sur lui-meme 
pendant la fraction de temps qui lui est necessaire pour se 
saisir de I'outil avec lequel il precede ensuite a 
1' immobilisation de cet accessoire, tel notamment qu'une 
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visseuse-serreuse, lorsqu'il utilise des vis de blocage 
dont la tete se loge dans l*accessoire et dont la partie 
filetee coopere avec un pergage appropriS prevu dans la 
carrosserie. 

La presente invention a pour objet un ensemble de 
support de conception tres simple qui permet de satisfaire 
aux imperatifs ci-dessus, en assurant un pre-positionnement 
d'un accessoire quelconque au droit de 1 ' emplacement oH 
celui-ci doit etre ensuite immobilise, sans qu'il soit 
necessaire pour le monteur qui realise 1' operation de 
fixation ultSrieure, de maintenir 1" objet en place par une 
main, tandis qu^il manoeuvre de 1' autre I'outil 
indispensable tout en assurant le maintien de cet 
accessoire lors de son f onctionnement . 

Selon 1« invention, 1' ensemble considers, pour le 
positionnement, le centrage et le maintien en service d'une 
piSce mecanique au droit d»un emplacement oH celle-ci doit 
Stre ult^rieurement fixee, et notamment d'un accessoire 
pour I'equipement d'une carrosserie de vehicule automobile, 
se caracterise en ce qu'il comporte un element de support 
solidaire de la carrosserie, comprenant un trou de 
reception d'un bloc porteur en un materiau souple, 
presentant une face d'extremite en saillie vers I'extSrieur 
de ce support, ce bloc porteur presentant un logement 
borgne, s'ouvrant dans cette face d'extremite et adapts h 
recevoir, par engagement a force, une languette de liaison 
avec la piece mecanique pour disposer celle-ci a 1' aplomb 
de 1 ' emplacement prevu • 

Selon une autre caracteristique, 1" element de support 
se presente sous la forme d'un renfort en tole metallique a 
profil general en L et dont les extr^mites des branches 
sont partiellement repliSes pour s'appliquer et se fixer 
centre la surface de la carrosserie, en menageant entre 
celle-ci et le support un logement ferme dans lequel 
penStre la partie du bloc porteur en materiau souple 
opposee a la face d'extremite comprenant le logement 
borgne . 
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Avantageusement , le trou de reception menage dans 
l'616ment de support presente un profil oblong et comporte 
un bord delimite par refoulement de la tole metallique dans 
I'une des branches du renfort en L, de maniere a former une 
collerette de maintien et de centrage du bloc porteur en 
materiau souple monte dans ce trou, 

Selon une autre caracteristique, le logement borgne 
menage dans le bloc porteur en materiau souple se presente 
sous la forme d'une fente transversale, dans laquelle 
s' engage la languette de liaison avec la piece mScanique. 
De preference, 1' extremity de cette languette est repliee 
sur elle-meme pour constituer une sur6paisseur , 
iramobilisant plus etroitement la languette vis-a-vis du 
bloc porteur • 

Selon diverses variantes de realisation, le bloc 
porteur est realise en caoutchouc naturel ou synth6tique, 
le cas 6cheant en un materiau plastique approprie- 

D'autres caracteristiques d»un ensemble de 
posit ionnement, de centrage et de maintien en service d'une 
piece mecanique, etabli conformement a 1' invention, 
apparaltront encore a travers la description qui suit d'un 
exemple de realisation, donne a titre indicatif et non 
limitatif, en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- La Figure 1 est une vue en perspective d'une pifece 
mecanique, constitute par un mecanisme de commande 
d • entralnement des balais d'un essuie-glace de vehicule 
automobile, et de 1' ensemble de posit ionnement de cette 
piece conforme Sl 1' invention • 

- La Figure 2 est une vue en coupe transversale, a 
plus grande 6chelle, de 1» ensemble considtre. 

- La Figure 3 est une vue de face et en coupe selon la 
ligne III-III de la Figure 1- 

Sur la Figure 1, la rtfference 1 dSsigne dans son 
ensemble une pidce mecanique faisant partie d'un dispositif 
de commande des balais d'un essuie-glace d'un vehicule 
automobile, la structure de ce dispositif etant en elle- 
meme totalement indifferente vis-a-vis de la presente 
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invention et n^etant done pas decrite par le detail dans ce 
qui suit, 

II suffit seulement d'indiquer que la piece 1 comporte 
une tige 2 dont les extremites sont legerement coudees, 
cette tige etant solidarisee, sensiblement dans sa partie 
mediane, avec une plaque de fixation 3 et, au voisinage 
d'une de ses extremites, avec une patte d'appui 4, la 
plaque et la patte comportant des pergages 5 dont chacun 
est muni d^une rondelle pour le blocage d'une vis de 
montage (non representee) ou autre moyen analogue, tel 
qu'une vis imperdable destinee h cooperer avec un ecrou 
soude prfevu sur la carrosserie du vehicule, permettant de 
fixer la piece 1 sur une partie determinee de cette 
dernier e (egalement non representee sur la figure) . 

La plaque de fixation 3 comporte une extension 7, qui 
entoure partiellement la tige 2 et sur laquelle elle est 
soudee, cette extension se prolongeant par une languette de 
liaison 8 dont I'extremite 9 (Figure 2), opposee a la 
plaque de fixation 3, est prevue pour penetrer dans un bloc 
porteur 10, en caoutchouc naturel ou synthetique, du genre 
EPDM notamment, ou encore realise en une matiere plastique 
appropriee. 

Le bloc porteur 10 presente, vu de face comme 
represents sur la Figure 3, un profil oblong, ce bloc etant 
prevu pour s" engager dans un trou de reception 11 de mSme 
section menage dans un Element de support 12, en t61e 
metallique, formant un renfort de structure solidarise avec 
la carrosserie du vehicule, la position de cet element 
comme les dimensions de la languette de liaison 8 etant 
prevues de sorte que les pergages 5 reserves au passage des 
vis de fixation de la piece 1 se disposent exactement au 
droit des emplacements prevus pour 1 • iitimobilisation 
ulterieure de la piece vis-a-vis de la carrosserie. 

Les Figures 2 et 3 illustrent a plus grande echelle la 
structure des Elements entrant dans la realisation de 
1' ensemble de positionnement , de centrage et de maintien 
selon 1« invention. 
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Sur ces figures, on voit notamment que 1' element de 
support 12 en tole est de preference constitue au moyen 
d'une plaque conformee en L et dont les extremites 13 et 14 
sent legerement repliees pour venir s'appliquer etroitement 
5 centre la surface 15 d'une partie de la carrosserie, 
1' element etant soude ou autrement fixe sur celle-ci en 
differents points tels que 16. 

La tole metallique de 1' element 12 est emboutie dans 
I'une des deux branches du L pour former le trou de 

10 reception 11 du bloc porteur 10, le bord 17 de ce trou 
dirige vers I'interieur du logement 18 m§nagS entre cet 
element et la surface 15 formant une collerette qui assure 
le maintien et le centrage du bloc porteur 10. 

Avantageusement , ce bloc porteur 10, realis6 par 

15 moulage du mater iau souple qui le constitue, comporte„ a 
1' oppose de son extremite qui penetre dans le trou de 
reception 11, un elargissement avec une face d' extremite 
19, cet elargissement formant epaulement d'appui contre la 
branche 20 de 1' element 12 dans laquelle est realise le 

20 trou 11, 

Le bloc porteur 10 comporte par ailleurs, sensiblement 
dans sa partie mediane, un logement borgne 21, se 
presentant de preference comme une fente transversale 
s'ouvrant vers I'exterieur dans la surface 19 de 

25 1» elargissement pr6cit6, ce logement etant amenage pour 
1» engagement a force de 1« extremite 9 de la languette de 
liaison 8 appartenant a la piece 1 a centrer et positionner 
avant sa fixation sur la carrosserie. 

De pr6ference, 1* extremite 9 de la languette 8 est 

30 repliSe sur elle-meme pour former un retour realisant une 
sur6paisseur 22, les deux parties ainsi repliees de la 
languette portant etroitement contre les surfaces en regard 
du logement 21, en assurant un positionnement stir de la 
piece 1, en particulier en evitant que celle-ci ne tende a 

35 pivoter sur elle-meme autour de I'axe de la tige 2 
notamment ou ne se decale sous I'effet d ' eventuelles 
vibrations subies par la carrosserie lors des operations de 
montage de cette piece. 
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Le bloc porteur 10 en materiau souple permet en 
particulier de maintenir la piece en position adequate, 
sans exiger qu'elle soit tenue par une main du monteur 
avant que celui-ci ne saisisse I'outil necessaire a la 
5 conimande des vis de fixation. De plus, cette disposition 
evite qu 'ulterieurement , en service, la piece 1 ne subisse 
des mouvements ou deformations parasites^ en particulier 
suivant une direction sensiblement perpendiculaire au plan 
dSflni par la tige 2 et la languette 8. 
10 Bien entendu, il va de soi que !• invention ne se 

limlte pas a l*exerople de realisation plus spScialement 
decrit ci-dessus en r§f6rence aux dessins annexes ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. 
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REVENDICATIONS 

1 - Ensemble pour le positionnement , le centrage et le 
maintien en service d'une piece mecanique (1) au droit d'un 

5 emplacement ou celle-ci doit etre ulterieurement fixee, et 
notamment d'un accessoire pour I'equipement d'une 
carrosserie de vehicule automobile, caracterise en ce qu'il 
comporte un element de support (12) solidaire de la 
carrosserie (15) , comprenant un trou de reception (11) d'un 

10 bloc porteur (10) en un materiau souple, presentant une 
face d'extr4mite (19) en saillie vers l'ext6rieur de ce 
support, ce bloc porteur presentant un logement borgne 
(21), s'ouvrant dans cette face d' extremity et adapte a 
recevoir, par engagement a force, une languette de liaison 

15 (8) avec la piece mecanique (1) pour disposer celle-ci a 
1 ' aplomb de 1 ■ emplacement prevu . 

2 - Ensemble selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce que 1' element de support (12) se presente sous la forme 
d'un renfort en tole metallique a profil general en L et 

20 dont les extremites (13, 14) des branches sont 
partiellement repliees pour s'appliquer et se fixer centre 
la surface (15) de la carrosserie, en menageant entre 
celle-ci et le support un logement ferme (18) dans lequel 
penetre la partie du bloc porteur en materiau souple (10) 

25 opposee a la face d'extremite (19) comprenant le logement 
borgne (21) . 

3 - Ensemble selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caracteris6 en ce que le trou de reception (11) menage dans 
1' element de support (12) presente un profil oblong et 

30 comporte un bord (17) delimite par refoulement de la tdle 
metallique dans I'une des branches (20) du renfort en L, de 
maniere a former une collerette de maintien et de centrage 
du bloc porteur (10) en materiau souple mont6 dans ce trou. 

4 - Enseiable selon I'une quelconque des revendications 
35 1 a 3, caracterise en ce que le logement borgne (21) menage 

dans le bloc porteur en materiau souple (10) se presente 
sous la forme d'une fente transversale, dans laquelle 
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s' engage la languette de liaison (8) avec la piece 
mScanique (1) • 

5 - Ensemble selon la revendication 4, caracterise en 
ce que I'extremite (9) de la languette (8) est repliee sur 

5 elle-mSme pour const ituer une surepaisseur (22) • 

6 - Ensemble selon I'une quelconque des revendications 
la 5, caracteris6 en ce que le bloc porteur (10) est 
realise en caoutchouc naturel ou synthetique, le cas 
echeant en un matSriau plastique approprie. 
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